ANFRAGEFORMULAR @ INNENKES
BESAUMSTATION

Angaben zur (bestehenden) Maschine:

Fabrikat:
Typ:

Ausfuhrung (bitte ankreuzen):
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O Option A: Besaumstation
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O Option B: Besdumstation mit Mittenschnitt
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‘ANFRAGEFORMULAR @ INNENKES
BESAUMSTATION

Angaben zum Material:

Material:

Muster fur Schneidversuche verfigbar: O Ja O Nein
Flachengewicht / Materialstarke: min. max.
Anzahl der zu schneidenden Materiallagen:

Angaben zum gewunschten Schneidsystem:

Schneidverfahren: O Scherenschnitt | O Quetschschnitt O

Verstellung: O manuell O manuell (Handrad) O automatisch
Warenbahnverlauf: O horizontal O vertikal

Bahnfuhrung: O umschlungen O tangential
Materialeinlaufrichtung — Bitte Fotos und/oder Skizzen beifligen

Pr..oduktionsgeschvyindigkeit_ min. max.

wahrend des Schnitts (m/min.):

Maschinenrahmenbreite /

Lichte Rahmenweite (mm):

Warenbahnbreite (mm): min. max.

Randstreifenbreite (mm): min. max.

Schnittt_Jreite_ min. max.

(nur bei Option B):

Untermesserausfiihrung: O Motor O Welle

Bauweise: O seitlich O Kassettenbauweise O nur C-Rahmen

geflanscht

ﬁzks)flgﬁ:tr:gifaer:]sme vorhandene Absaugung bzw. Abfiihrung des O Ja O Nein
Elektrische Daten:

Versorgungsspannung: O 230V O Netzform: O 3 ~/PE O
Betriebsspannung: O 400 vV O EX-geschiitzt: O Ja O Nein
Frequenz: 0O 50 Hz O

Zusatzinformationen:

Realisierungszeitraum:
Budget:

Anmerkungen:
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	Fabrikat: 
	Option B: Off
	Option A: Off
	Muster Schneidversuche Nein: Off
	Typ: 
	Flaechengewicht und Materialstaerke max: 
	Muster Schneidversuche Ja: Off
	Sonstiges Ja: Off
	Quetschnitt Ja: Off
	Scherenschnitt Ja: Off
	Verstellung manuell: Off
	Verstellung automatisch: Off
	Verstellung manuell Handrad: Off
	Warenbahnverlauf vertikal: Off
	Warenbahnverlauf horizontal: Off
	Bahnfuehrung tangential: Off
	Sonstiges Schneidverfahren: 
	Produktionsgeschwindigkeit min: 
	Produktionsgeschwindigkeit max: 
	Lichte Rahmenweite: 
	Warenbahnbreite min: 
	Warenbahnbreite max: 
	Randstreifenbreite min: 
	Randstreifenbreite max: 
	Bahnfuehrung horizontal: Off
	Welle: Off
	Motor: Off
	Kassettenbauweise: Off
	nur C-Rahmen: Off
	seitlich geflanscht: Off
	Absaugung nein: Off
	Absaugung Ja: Off
	230V: Off
	240V: Off
	50Hz: Off
	400V Alternative: Off
	50 Hz Alternative: Off
	Schnittbreite max: 
	Wert2 Volt: 
	Wert Hz: 
	230V Alternative: Off
	Netzform 3PE: Off
	Wert1 Volt: 
	Netzform Alternative: 
	Ex-geschuetzt Ja: Off
	Ex-geschuetzt Nein: Off
	Schnittbreite min: 
	Budget: 
	Realisierungszeitraum: 
	Anmerkung: 
	Anzahl der zu schneidenden Materiallagen: 
	Netzform: Off
	Flaechengewicht und Materialstaerke min: 
	Material: 


